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Mission

Améliorer la productivité
et
stimuler I'innovation
des entreprises manufacturieres
en favorisant I'acquisition du savoir
et du savoir-faire en productique
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La productique

Technologies de production

utilisant I'automatisation et faisant appel a
I'informatique industrielle

permettant d'accroitre la productivité par un
traitement intégré des données



L'information integrée et partagee
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Intégration des données d’entreprise
Conception et fabrication assistés par Chaine Comptable Compléments
ordinateur commerciale
Portail Comptes clients
CAO Générateur de
rapport
Soumission
Chaine - Tableau de bord /
d’approvisionnement MRP Portail indicateur de
i ' Pale performance
RFQ Ressources
PLM E R humaines
Chaine Gestion de projet
manufacturiere Révision
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La productique permet a I'entreprise manufacturiere de mieux fabriquer son
produit a l'aide d’un ou plusieurs outils informatiques. Ces outils peuvent
étre, soit :

un logiciel de dessin ou de conception,

un logiciel de programmation pour une ou des machines a
commande numérique,

un logiciel intégré de gestion manufacturiere,
un logiciel d'ordonnancement de la production,
un logiciel d’entretien préventif,

un systeme d’intelligence d’affaires.



Et des équipements automatisés et a commande numérique
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Des automates programmables
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Et des technologies mobiles
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L'aide technique

* Plan directeur d'intégration des technologies numériques

* Diagnostic LEAN des technologies numériques

* Soutien a l'acquisition de logiciels (CFAO, ERP, GMAO. CRM, APS)
e Acquisition et implantation d'équipements CNC

e Soutien de logiciels de CFAO et découpe

* [ntégration d'applications au systeme ERP

* Intégration de données de la chaine de production et communication
progiciels-équipements de production



Algorythme de placement optimisé dans
un environnement a géomeétrie variable

Automatisation d’un processus et d’un procédé

Choix des composantes

- Longueur et puissance

Positionnement des
composantes en fonction
de la géométrie

Développement
automatique du parcours
de la CNC pour installer le
cable
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Programmation paramétrigue automatisée et interconnectivité

1. Intégrer et partager I'information —
2. Réduire le nombre de systemes o

3. Accéder a une information intégréee

« Programmation de macros intégrées au logiciel de
(FAO) pour automatiser la création de programmes code
G de fraiseuses CNC six axes et d’'une sableuse CNC
cing axes

 |Intégration a I'entrée de commandes du systeme ERP

 Production automatisée de fichiers pour les
positionneurs laser pour la position et ['orientation des
supports de pieces
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Résultats obtenus

»Réduction de 95 % du temps de programmation passant de 20
minutes a 1 minute

» Diminution des non-conformités

»Diminution de 75% du temps des réglages

»Augmentation de la qualité du fini de surface des contours

»Intégration de I'étape de sablage sur les centres d’usinage de
certains modeles plutot que sur la sableuse 5 axes

» Diminution de la manutention

» Plus de flexibilité lors des changements de priorités

> Elimination d’opérations n’apportant aucune valeur au produit

»Augmentation d’une valeur ajoutée au logiciel FAO et ERP

Avantages de l'interconnectivité

1. Réduire le temps de développement

2. Améliorer I'efficience des équipements de production
3. Ameéliorer le temps de réponse client

4. Réduire les temps d’'arrét
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erp

Sélection d’un systeme

Etapes

Définir le projet

Cartographie du systeme actuel

Rédiger le cahier des charges

Identifier les solutions intéressantes

Diffuser le cahier des charges aux fournisseurs retenus
Compiler et analyser les résultats obtenus

Organiser des démonstrations personnalisées
Analyser les résultats et choix final

Négocier I'achat

O NSO AWNR
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Cartographie du systeme actuel

Résumé des processus

Crmgraptie_vlves

Mainfensnce & Lomplahle

l l Facturation
Commande s‘ﬂ;n » de projet
client client
!
darticle Fle.temps B
T F. deépense
''''' Mise en
"| production
Walidation |
révisions f+—
d'ingénieria _F"EI'EI'FEF" | Maintenan-
T tion ce
ordonnan- MRE
RFCH
I
Achat Réception
Contrile | Facture
qualite Foumisseur
Contrile
Fabrication quakits
o Facturation
. - Expédition dlient
miarchandis Réception
& client retour client .
Contriile Mote crédit
qualité | client




o Cartographie du systeme actuel
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Rédiger le cahier des charges

H-Egl'e . Fepondre 3 I3 grile en Inscrivantun « X » dans I3 colonne appropriée. Les lignes en caracénes gras représentent des dlkments essentlels 3 Fenleprise
Critere de salection Indus ; Supportd =t inchus dans b= progiciel de Das=
Personnalisation ;: Lapplicaton p=ut &r= modifid= par k= ci=nt pour répondre au bexoin (= modification au code souncs)

Module, tiers ; Module & ajouber ou progicesl provenant dune teros partie
Programmation ; R=gui=t d= B programmation de voir= part pour déwelopper ka fonclionnalitd ou adagi=r fapokcation
Pas supportd i Paz supporté par ke progiciel aucune solulion & proposer

Commentainge foumisseur i Endroit pour Sumir un= =xgicaBon sur la répon== Gumi=

& o
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E oy &ried)
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2 prgicts, Lisle dex clenls ofc

PO003 |Permet & partic des voms, be forege des donndes, jusgusux murnoss b=
g compozants

PO0,04 |Permet de dffnir b=s cham ps pouvant apparaitne sur une voe (Rxle de

£ donnfes) of de la syvegander en fant gue modés

P1005 |Permet dapgiquer un/des fitres sur unf des champs de la vue (=t de la
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Mult 700,03 [Lapplication est disponible en version anglaise

0003 |Lapplication est disponible en version franca se.
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francais ot en anglais
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tafibmy = o Gaze de donndes sdzlante (ar Fadminstrateor sysime)

03-11-20 Page Zde 11



“‘- lﬂﬂﬂ[ﬂl]lll INTEGREE

Teecqn

Compiler et analyser les résultats obtenus
Aspect financier

Ma Compagnie Préférée inc.

Résumé financier des propositions

| Fournissaur Fournizsauri | | Fournisasurd | Foumisssurd | Fbumlmurs | Foumksgaur? Foumiassurd | [ITERETE] |
[:lBI 1al1 L u:mz Logicield IClalkd DlBlﬁ lClele 6T clatl lcleld
Soumigelon |Foumisseur! | |[Foumisseurd [Foumizzews |Fowmisseurd | |Foumisseurs  J|Foumissews || Fowmnisssury | (Foumisseurs ) (Foumnissews |
Licences I Zir7i0 GB955 § 148716 § I 117 450 5| 12&09&; I 187 600 §| 600 § [ B1a008|| 102 250 5| 53DDD$
Maintenance annuele 43663 % 14 800 3 30 268 § 21141 5 23 6&3 3| 30 6BE § 640 5 15465 % 4 TT0 3§
Senvices professionnets LTS 262 000 5| |7sO hrs Q5 750 5| |uee b 145245 §| |255 s 34000 5| [e=ahrs 119000 5] |55 90 560 |71 hrs BO D13 5| [=3he 41 255 5] [13amrs 14 392 §
Devaloppement 0 35 035 0¥ 0 35 0 3] | =0 13 D00 §| 900 hrs 10 000 5 035 03
Total soumission 605 433 § 209 505 5 3272295 172381 % 270 784 § 3218485 171953 5% 160 350 § 72 162 §
Analyse ool sslon heurss formatlon Foumisseur Foumisseur2 [Foumissaurs Fowmisseurd Foumisseurs Foumissaurs Fowmissaur? Foumisseurs Foumlssewd
Minimwm : 134 hrs B0 § 1M BT § 158257 § 156458 § ] =203 § 10705 § 13 76 § T2 §
Moyenne : 661 hrs AZSEET § 135158 § 74071 § ZETAD § 2393 § 33IEAT § 156396 § 197 000 § 128776 §
Mammum : 1410 hes BS 433 § EITES § 3|7 § WETH § 3T § 445551 § 250 SES § 28451 § E R §
Analyse colf versus résultat Foumisseurd Foumisseurd Foumisseurd Fowmisseurd Foumlisseurs Foumissawt Fowmissaur? Foumisseurf Foumlssewd
Fésultat au cahler des charges 96% 06% oa% am% 95% oa% a5 96% 2%
Ratie codt ! resuttat 532 857 § HT4TH S 23ED4T 4 1808814 SIS 7EE pETEE 180 TRE$ 1ETEE § | TEEER S

Colit projet selon # hrs.

de service professionnel

00000 5

B Diveloppement  S0O0O0E -

Services professionnels .
00000 % 4

N FAmrtensnce annuele
400000 5
I Lic=ncas
300005
i Beldimiam - 1410 hrs

== Moyenne D §51nrs A0D0SD 5 4

== Minimum : 134 hrs .
100000 5

Fournisseurl

Fowmasseur

Fournisseurs

Fowmasseurd

Fournisseurs

Fowrnisseurs

Fournisseur?

Fournisseurs

Fournisseurs




Compilation et analyse des résultats

=¢—ogiciel ABC
P00 . Général

P01 . Gestion des relations
clients

=—Logiciel DEF

P15 . Gestion de la
maintenance

== 0giciel123

e de commande
client

P13 . Ressources humaines et
paie

== 0giciel456

P04 . Planification, mise en

. fourni
—¥=Logiciel789 domptes fournisseurs production, suivi des jobs

=0—Logiciel AAA

P11 . Comptes clients P06 . Production

——LogicielBBB P09 . Achats et inventaire”

P08 . Réception et expédition




Entreprise performante = Industrie 4.0?

Pour une usine productive, flexible et
intelligente, un centre de transfert de
technologie a votre service,

Centre de

,«,‘n PRODUCTIOUE INTEGRE

Québec inc.
720, rue Longpré, Sherbrooke, Qc, J1G 4L3

r @ (519) 522-8998
rf([ | | | & (519) 523-9864

& centre@productique .gc.ca



